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000 «MAYIPCTUUN TEXHOJNTOOXW»

CTAPTAI1 B OBJIACTU NMEPEPABOTKN MUHEPATIbHOIO CbIPbA: XMMUWA N METATINYPI A
KOMNAHNA CO3OAHA B 2020 .

LIESTb KOMNAHWWN: PABPAEOTKA, MOWCK 1 BHEAPEHUE MHHOBALIMOHHbBIX TEXHOMNOIM I 1
MPOOYKTOB OANA WWMPOKOIO CNEKTPA MPEAMNPUATUN TOPHOPYOHOW OTPACIU
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MbI KOMaHAa cneumanucToB ¢ 20-TU NEeTHUM ONbITOM PadboTbl B obnacTax
XUMUUN, XUMUNYECKON TeXHONOIrNmmu n odboraiwleHnsa none3HbiX UCKonaeMblX.

Hawu KomneteHUuu:

- OboralleHne nosie3HbIX UCKONaeMbIX.

- ['mppometannyprus.

- TexHonornn n3BrievYeHns LUBETHbLIX N PeaKuxX MeTarnos.

- Co3paHune BbICOKOIMAEKTUBHBIX CUCTEM CBA3YHOLLMX Pa3nUYHOro HazHavdeHus.

- 20 net onbiTa COTpyAHNYECTBA C BEAYLLMMUN OTEYECTBEHHBLIMU N 3apPyDEXXHBIMU
Npou3BOANTENSIMN XUMNYECKOIO CbIPbS.

- PaspaboTtka TEXHONOrM4yeckmnx pernamMeHToB U NPOEKTHbLIX PELUEHUN.

- Paspabotka pabouvein goKymeHTauunm.

- Pacuet TexHonornyeckmnx cxem, pacyeT u Bblbop obopyngoBaHus

- [lpoBeaeHne wed-MOHTaXHbIX N MYCKO-Hanago4vHbIX pabor.

POWERSTEEL TECHNOLOGY LLC.



OCHOBHbIE HAIMPABINEHUA OEATEJIIBHOCTU KOMIMAHUA

1. PaspaboTka u onTuMmusauma TexHonormm nepepaboTkm pya. Kak Ha pgencrBylowmx, Tak M Ha
NPOEKTUpPyeMbIX oboratuternbHbIX doabpukax n metannyprmiecknx saBsogax.

2. KomnnekcHoe wucnosib3oBaHWE CbipbA C WCMNOMb30BAHMEM COBPEMEHHbLIX TMAPOMETaNNypruyeckmx
TEXHOSTOMMI, yIydLUEeHMe SKOMOornmyeckmux nokasarenen.

3. [loBblweHMe kadecTBa PNOTALUMOHHBIX KOHLIEHTPATOB.
4. PaspaboTka TexHonornm oboraweHus ans nepepaboTku nexarnblX XBOCTOB 0boratnutenbHbIX habpuk.
5. W3BneyeHue LEeHHbIX KOMMNOHEHTOB U3 OTX040B METAnNypruyeckoro Npon3BoacTea.

6. TecTMpoBaHMe COBPEMEHHbIX ONIOTALMOHHbBIX pPeareHTOB, 3KCTPareHToB 1N cOpbeHTOB Ans pa3paboTku
3 PEKTUBHBIX TEXHOMOMMI OOOraLLEHNS N N3BNEYEHNS LIEHHbIX KOMMOHEHTOB.

7. CosgaHne apEKTUBHBIX CUCTEM CBA3YHOLIMX AONA pasfnyHbIX Lenen. OKoOMKoBaHue (Mpou3BOLACTBO
oKaTtblla 1 arnomMepara), bpuketTmpoBaHue (yroribHast Mernoyb), NblfienogasneHne U T.4.

POWERSTEEL TECHNOLOGY LLC.



PASPABOTKA U ONTUMU3ALUNA TEXHOJIOTMU OBOTALLEHUA PYLO.

OCHOBHbIe Uenu u 3agaum:
- nccrnegoBaHMsa pyd YepHbIX, LUBETHbIX W peakMx MeTannoB W AOPYroro MUHEPAaribHOro Cbipbsi Ha
0boratTumMoCcTb MEXaHNYECKUMUN U TMOAPOMETaNNyprutyeckKuMm MeToaamu.

- pa3paboTka HOBbIX M COBEPLUEHCTBOBAHME CYLLECTBYIOLLMX TEXHOMOrMI nepepaboTkn MUHeparbHOro
Cbipbsi Ha OCHOBE HaKOMMEHHOro onbiTa W3y4eHust oboraTMMocTM pyd M OCODEHHOCTEN MpOLIeCccoB
pasneneHns MMHepanoB Ha 6a3e coBpeMeHHbIX METO0B aHanu3a BeLWeCcTBEHHOro CocTaBa.

UccnepgoBaTtenbckne paboTbl.

- MuHepanorunyeckmne nccrnenoBaHna pya;

- \aydyeHne BelLeCcTBEHHOro coctaBa pya,

- AHanns cyLecTByOWEN TEXHONOMNMU;

- lNoBbIlWeHe Ka4eCcTBEHHO-KONMNYECTBEHHbIX MoKa3aTenewu;

- PaspaboTka KOMMNIeKCHbIX KOMOVUHMPOBAHHbIX
TEXHOMNOIMYeCcKnx cxem oboralleHus;

-PaspaboTka TEXHONOrMYeCcKkmUx pernameHToB,;

- BHegpeHune TexHonormm Ha nNpon3BOACTBE;

POWERSTEEL TECHNOLOGY LLC.



WHHOBALIMOHHBLIE PELLUEHUA KOMIMAHUA

1. PaspaboTtka cBsasywowux [Oob6aBOK ONs  NpPOM3BOACTBA OKaTbllUeW, OKOMKOBaHUA WU
arnomepauum Xene3opyaHoro Cbipbs, pya LUBETHLIX U peaKkux MeTanmos.

2. PaspaboTka cBaAsyowmnx 4obdaBok Ans 6pmMKeTMpoBaHMA YroribHOW MNbIfn 1 MESTOYMN.

3. Ob6ecnbinuBaHMe W NbiNenogaBneHMe Ha pPasnMyHbiX OObekTax TroOpHOM A00bluM U
CTpouTEnbCTBA.

4. CosgaHue peonornyecknx aobaBokK OnNst HyXO CTpPoOUTENbHOM U ropHogobbiBaloLLEN
oTpacnen.

5. TexHomnormm Mo3BOMSALINE CHU3UTb 3SHeprosaTtpatbl Ha UNLTPALMIO MOMYNPOAYKTOB U
nepekadnBaHne oTBanbHbIX OTXOA0B 0boralleHns Ha XBOCTOXpaHUNULLA.

POWERSTEEL TECHNOLOGY LLC.



CBA3YIOLWUE OJ14 OKATbILWWA

B nepuon ¢ 2005 no 2008 rr. Hawa KomMaHOa Bena paspaboTka CBA3YIOLMX
nobaBoK a8 NPoM3BOACTBA OKaTbILLEN HOBOrO TUMa Ha OCHOBE MOSIMMEPOB U

nonMmep-MmnHepanbHbIX KOMNO3ULUN.

3a Tpu roga 3KCNEepMMEHTOB Ha MOLLHOCTAX HEKOTOPbIX
rOPHOPYAHBIX KOMMaHUA ObINO CO34aHO YHMBEpPCarbHOe
CBA3YIOLLEEe, KOTOPOE MOXET MNPUMEHSTbCA Ha nobom
)Xerne3opyaHOM KOHLIeHTpaTe.

CBsa3syloLlee Haller KOMMaHUM MOXEeT MPUMEHSATbLCA Kak
eMHCTBEHHOE CBA3YoLlee, B3aMeH 6EHTOHUTOBOW MUHbI.

POWERSTEEL TECHNOLOGY LLC.



Table 1. Results of laboratory tests on the use of polymer-mineral binder on ordinary, magnetite concentrate.

Wet  Consump Consump abrasion
Ne initial tion tion Wet Strength Poro- Strength Mass fraction of the size class (mm),% t C shock burning Strength resistance Poro- Chem. composition of burnt pellets
experien concentr PST raw dry
ce ate, bentonite binder pellets raw pellets sity  pellets -14 -12 -10 -8 -5 D equiv., layer burn mini drum , % sity mass fraction, %
Fe
R, number on general
% % % % kg/pellet. drops. % kg/pellet 14 12 10 8 5 0 mm conveyor kg/pellet B+5 B-0,5 % content FeO CaO Sio, basicity
1 9,79 0,6 - 9,2 1,76 42 30,75 4,68 12,4 51,8 18,6 13 3,3 0,9 11,51 735  top 280,2 96,9 31 21,05 63,2 0,74 0,68 8,54 0,11
Binder - Bentonite 9,79 0,6 - 9,07 1,84 4,9 4,96 13,2 55,4 14,4 14,1 2,6 0,3 11,9 middle 278,2 96,4 3,6 20,7 63,3 1,58 0,7 8,47 0,113
9,79 0,6 - 9,14 18 4,55 30,75 4,82 12,8 53,6 16,5 13,55 2,95 0,6 11,71 735  bottom 279,5 96,6 34 21 63,3 1,43 0,69 8,46 0,112
Binder PST-1 9,79 - 0,03 8,99 2,11 37 29,07 1,66 28,1 47,1 11,8 11,5 1,2 03 12,55 785  top 363,9 96,2 3.8 21,73 63,5 0,6 0,64 81 0,111
9,79 - 0,03 8,74 2,06 37 1,48 24,2 52,9 12,9 84 1,3 03 12,56 middle 361,3 95,9 41 20,87 63,5 0,81 0,72 8,07 0,121
9,79 - 0,03 8,87 2,09 37 29,07 1,57 26,15 50 12,35 9,95 1,25 03 12,56 785  bottom 362,3 96 4 21,3 63,5 0,88 0,71 8,11 0,119
Binder PST-2 9,69 - 0,03 8,79 1,96 33 30,15 1,78 32 44,5 11,6 10,4 1,2 0,3 12,7 760  top 395,4 96,3 37 19,7 63,5 1,37 0,68 8,14 0,115
9,69 8,67 1,7 3,7 1,69 51,6 33,3 6,5 7,1 1,2 0,3 13,46 middle 381,2 96,3 3,7 20,14 63,6 1,18 0,6 8,14 0,106
9,69 8,73 1,83 3,5 30,15 1,74 41,8 38,9 9,05 8,75 1,2 0,3 13,08 760  bottom 388,2 96,2 3,8 20,53 63,6 1,34 0,62 8,13 0,108
Binder PST-4 9,69 - 0,03 8,93 1,76 32 31,19 1,58 34,4 44,9 10,8 85 11 03 12,87 785  top 354 96,5 35 21,54 63,8 0,98 0,56 8,13 0,101
9,69 8,91 1,82 35 1,66 26,8 47 15 10 0,9 03 12,55 middle 354,2 96,5 35 21,81 63,9 1,56 0,58 8,16 0,103
9,69 8,92 1,79 3,35 31,19 1,62 30,6 45,95 12,9 9,25 1 03 12,71 785  bottom 3424 96,5 a5 22,05 63,8 1,37 0,57 8,17 0,101

Pelletizing was carried out on a magnetite concentrate, the consumption of limestone in the charge was 0.8% by weight of the concentrate
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Table No.2. The results of laboratory tests on the use of polymer-mineral binder mixed with Greek bentonite.

Wet Consump Consum tC Strengt abrasion
Ne initial tion ption Wet Strength Poro- Strength Mass fraction of the size class (mm),% shock burning h resistance Poro-  Chem. composition of burnt pellets
experi concentr PST raw D
ence ate, bentonite binder  pellets raw pellets sity  dry pellets -14 -12 -10 -8 -5 equiv., layer burn mini drum , % sity mass fraction, %
Fe
general
R, number on kg/pell content
% % % % kg/pellet. drops. %  kg/pellet 14 12 10 8 5 0 mm conveyor et B+5 B-0,5 % i FeO CaO SiO, basicity
10,2 0,4 - 9,24 1,91 3,6 29.73 5,39 15,8 45,1 17,4 17,1 43 0,3 11,6 735 top 296,7 96,4 3,6 22,15
0,4 - 9,3 1,92 4,3 5,54 19,2 48,3 16,1 12,9 3,2 0,3 11,98 middle 2904 96,5 35 22,14
10,2 0,4 - 9,27 1,92 3,95 29.73 5,47 17,5 46,7 16,75 15 3,75 0,3 11,79 735 bottom 2932 96,2 3,8 21,91
Binder PST-1 10,2 0,4 0,02 8,9 2,01 1,7 30.67 3,86 70,6 24,5 3,2 14 0,3 - 14,75 785 top 326,6 96,5 35 21,32
0,4 0,02 8,81 2,06 2,3 3,52 51,5 35,7 7,8 4,7 0,3 - 13,86 middle 3225 96,7 33 21,85
10,2 0,4 0,02 8,86 2,04 2 30.67 3,69 61,05 30,1 55 3,05 0,3 0 14,3 785 bottom 324,2 96,7 3,3 21,75
Binder PST-2 10,16 0,4 0,02 9,4 1,81 2,9 30.37 3,15 28,4 42,4 13,7 11,9 33 0,3 12,25 785 top 316,6 96,8 3,2 22,68
0,4 0,02 9,24 1,82 2,7 3,83 25,2 44,4 15,6 11,2 33 0,3 12,17 middle 321,3 96,8 3.2 22,71
10,16 0,4 0,02 9,32 1,82 2,8 30.37 3,49 26,8 43,4 14,65 11,55 3,3 0,3 12,21 785 bottom 3182 96,7 &8 22,32
Binder PST-4 10,16 0,4 0,02 9,27 1,9 34 30.27 4,25 53 31,5 6,1 8,3 1,1 - 13,64 760 top 3193 97,1 2,9 21,57
0,4 0,02 9,2 1,86 3,7 3,95 54,7 27,6 8,7 7.2 1,8 - 13,57 middle 34 97 3 23,04
10,16 0,4 0,02 9,24 1,88 8155 30.27 4,1 53,85 29,55 74 7,75 1,45 0 13,6 760 bottom 328,3 97 3 22,45
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Table No. 3. The results of laboratory tests on the use of polymer-mineral binders on the flotation concentrate.

Consum Consu Strengt burnin Streng  abrasion
Ne Wet initial ption mption  Wet Strength Poro- h Mass fraction of the size class (mm),% t Cshock g th resistance  Poro- Chem. composition of burnt pellets
D
experien concentra bentonit PST raw dry equiv.
ce te, e binder pellets raw pellets sity pellets -14 -12 -10 -8 5, layer burn  mini drum , % sity mass fraction, %
Fe
genera
R, on |
kg/pell number kg/pell convey kg/pell conten
% % % % et drops. % et 14 12 10 8 5 0 mm or et B+5 B-05 % t FeO CaO SiO, basicity
Bentonite 9,9 0,6 - 9,32 1,47 34 34,95 4,28 71,2 25 2 1,5 0,3 - 14,8 785 Bepx 289 95,7 43 25
9,9 0,6 - 9,41 1,54 3.2 4,68 798 184 09 0,6 0,3 - 15,17 cepen 2715 96 4 24,35
9,9 0,6 - 9,37 1,51 3,3 34,95 4,48 75,5 21,7 145 1,05 0,3 - 14,98 785 289,1 95,8 4,2 24,79
Binder PST-1 9,8 - 0,03 9,41 1,62 2,5 32,82 0,76 56,8 334 43 52 0,3 - 14,08 785 Bepx 3352 957 43 2412
9,8 - 0,03 9,71 1,59 29 0,83 63,8 28,8 3,7 34 0,3 - 14,4 cepen 3557 954 4,4 24,63
9,8 - 0,03 9,56 1,61 2,7 3282 08 60,3 31,1 4 4,3 0,3 = 14,24 785 3456 953 4,7 24,58
Binder PST-2 9,9 - 0,03 9,19 1,54 2 32,43 0,88 43,4 47,1 58 3,4 0,3 - 13,76 735 Bepx 357,4 96,2 3,8 24,73
9,9 - 0,03 9,01 1,34 2,7 0,88 62,3 299 45 3 0,3 14,36 cepen 3446 955 45 24,49
9,9 - 0,03 9,1 1,44 2,35 3243 088 528 385 515 3.2 0,3 - 14,06 735 351,1 957 43 2501
Binder PST-4 9,8 - 0,03 9,36 1,28 2,3 34,56 0,92 493 366 6,2 7 0,9 13,63 785 Bepx 3336 96,2 38 2444
9,8 - 0,03 9,52 1,45 1,9 0,82 60,5 30,6 5 38 0,6 - 14,23 cepen 3214 96 4 25,02
9,8 - 0,03 9,44 1,37 2,1 34,56 0,87 549 336 56 515 0,75 - 13,93 785 325,8 96,5 35 24,94
340 A 327
320 A
300 289
280 A
260 -
240 -
220 A
200
basa 1 2 4
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[maBHOe oOTNMYME Hawero CBA3yWLWero — Haw npoayktT — 93T0
CuHepreTnyeckad KomMOMHaUMA KOMMOHEHTOB B MOSIMMEP-MUHEPANbHON
KOMMO3NLINW.

UacTb KOMNOHEHTOB obecrnednBaeT rnpaBunbHOE (POopMUPOBaHME OKaTbILla.
[Opyras 4yactb paboTaer Ha cTaguu BbICOKOTEMMEPATYPHOro obXxura wu
obecne4ymBaeT OOCTMXKEHUE BbICOKMX MPOYHOCTHBLIX XapaKTePUCTUK Ha CcTaaumn
obxura.

[TpoayKT npumeHseTca ¢ Hu3kmm pacxogom (200-300 rpamMm Ha TOHHY
oKkaTtblwen) 6e3 gobasneHns TpaguLMOHHbLIX CBA3YIOLLINX.

B xooe npoMbIWEHHbIX UCNbITAaHUU NPOOHON NapTUXN CBA3YHOLIEro ObINIM AOCTUTHYTbI
BbICOKME NMoKa3aTesnu. AO0MMKHAA NPOYHOCTb CbIPbIX OKaTbIWen, CTaOUNbHbLIU MPaHCOCTaB,
NOPUCTOCTb, U BbICOKAA MPOYHOCTb OOOMXXKEHHbIX OKaTbillen 0e3 ncnonb3oBaHUA
OEHTOHNTOBOW IMWHbI.

POWERSTEEL TECHNOLOGY LLC.



HALWW MNMAPTHEPbBLI B OBJIACTN ®JTIOTALUMOHHOIO OBOIALLEHVNA MUHEPAJIBHOIO CbIPbA

—
A\ UM IACC R NARATANLAKAQ vAMAAMIAA | &~~~
Hay4YHO-UCCNefoBaTe/IbCKand KOMMNaHUA Fiotec
IDAOT AL IALA APoKTN VANvUr O narTi
aet WHDOKUW CNeKTp Y L-J—-/; =) Oéltﬁv %]
ATKIA ONTUMIARA! AL A RHENDSKHIA
KW, ONTuMn3allnm 1 BHe1peHnNA

Orvy 0BOraLLeHUA NONE3HbIX UCKONEeMbIX
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Haquo-Mccnep,o BaTeJIbCKUe yCIiyru

P83D860TK8 N ycOBepLIeHCTBOBaHWe TeXHOJ10r1n oboralleHus, npoBe[leHne uccnegoBaHun MUHepasibHOro Cblpbs
1A MPOEKTUpyembiXx U ,ﬂEﬁCTBYIOLIJ,HX oboraTUTeNbHbIX npeanpuaTUm

WccnegoBanus pyg Ha
oboraTUMOCTb

WcenegosaHna 0boratumMocTi pya
hNoTaUMOHHBIMM, TPaBUTaLMOHHBIMU U
MarHWTHLIMY METOAAMM

Pa3spa6oTka onTumManbHomn
KDHdJMpraLI,MM TEXHOMNOMMHYECKOM CXEMBI

OnpepenexHye oNTUMalbHbIX
TEXHOMOrM4YECKUX NapaMeTPOB
oborauyeHus (CTeneHs U3MenbYeHus,
peareHTHbIN PexumMm, BpeMa dnotauumm,
pH nynensi v gp.)

M3y4eHWe BelLleCTBEHHOMO COCTaBa pya
1 NpoayKTos oboraleHus (hasosbin,
XUMUYECKUIA, NPOBUPHBINA,
rpaHyNoOMETPUYECKMIA,
MWHEPanoru4ecKmnii aHanms)

May4eHne GU3NKO-XMMUHECKIX CBOICTB
pPy/bl ¥ NPOJYKTOB 060 aLLeHus

WcenegosaHna No CrylaeMocTu U
hunbTpyemMocTu

POWERSTEEL TECHNOLOGY LLC.

[na pencTByroWMX
oboraTuTenbHbix pabpuk

OnTUMK 3dUWnA TEXHONONMK
0BO0ralleHWA C UENbH
yNy4LUEeHUA TEXHOMOMUYECKNX
nokasaTtenen npeanpuaTUN:
KOpPPeKTUPOBKa TeKyLLero
PEeareHTHOro pexmnmMa n/mnu
KOPPEKTUPOBKa KOH(pMrypaumm
TEXHONOMMYECKOW CXEMbI

PaspaboTka peareHTHbIX
PeXUMOB AN Pa3NnYHbIX TUMOB
pyAbl, NOCTYNALLMX Ha
habpuky, C Lenbro yny4eHus
nokasaresniei o6oralleHva

®noTa LMOHHDbIEe peareHTbl

TecTUpoBaHKe LIMPOKOro CNeKTpa
qJJ'IDTaLI,MOHHbIX pEareHToB Aang
pa3paboTK1 ¥ ONTUMU3aLUK
TeXHONOori 0boraLleHns

Mop6op 1 3ameHa GnoTauMoHHbIX
peareHTOB Ha 6onee addexkTrBHbIE
ANS AeUCTBYIOLMX NPpeanpUaTHi

[ns npoeKTUpyeMmbix
oboraTutenbHbix pabpuk

PaspaboTka TexHOonorum
(hNoTaUMOHHOTO 060 aLLEHNS

Pa3paboTka KOMBUHUPOBaHHbIX
Cxem DGOFEILLLE‘HHH C
MCMNONb30BaHKeM QIOTALMOHHBIX,
rPaBUTALMOHHbIX, MArHUTHBIX 1
APYruX METOAOB 060ralLieHNa

Pa3spaboTka TEXHONOr it
oboratleHuma,
npefyCcMaTpyBatoLLnX
KOMMIEKCHOE UCMONb30BaHMWe
CbIpbA

[MMNOTHbLIE U OMNbITHO-
MPOMBILLMEHHBIE UCMLITAHUA
TEXHONOTUI 0BOraLLEHUsA

[¥5]

PeweHune CrnoXHbIX
TEXHOJNIONrMY4eCKUX 3agad

Pa3paboTKa TEXHONOri
oborallueHus ans
TpYAHOOB0raTUMbIX pya

CHWXeHue BpefHbIX NPUMeCei B
roToBbIX KOHUEHTPATax C Uesbo
CHWXeHWA 3aTpaT Ha ux
AanbHenLWLyH nepepaboTky

Pa3paboTka TexHonorum
oboralleHns s nepepaboTku
nexanblX XBOCTOB
oboraTuTenbHbIX abpurk

M3BneyeHne LieHHbIX
KOMMOHEHTOB U3 0TXOO0B
MeTarypru4eckoro
Nnpov3BOACTBa

Flotec




TEXHOJITMYECKAA NNABOPATOPUA
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TEXHOJITMYECKAA NNABOPATOPUA
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TEXHOJITMYECKAA NNABOPATOPUA
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OCHOBHBbIE BAbI I/ICCJ'IED,OBAHI/IIZ NABOPATOPUMU:
WUccnenoBaHusa MMHepanornyeckoro coctaBa pya U NpPoAyKToB oboralleHus

PynonoaroroBKa:
- onpegenexHne apobmmocTun pya
- onpenerieHne CKIoOHHOCTU pyA K npoueccam camMo- U Mosy-caMmonsMerbieHns
- onpenesrieHne n3aMerns4aemMocTu pya
O6GorawieHue:
- rpaBUTaALMOHHbIE METOAbI 0boraLleHns
- dnoTaynoHHble MeToAbl OboralleHna pya 1 nexanbiX XBOCTOB NpeablayLmnx net
nepepadboTKn
- MarHUTHble MeToabl oboralleHns
- onpenaerieHMda napameTpoB A1 MPoLeccoB CrylweHus u ounesrpaunm
- rmgpomMeTannyprumyeckne nccrnenoBaHus

POWERSTEEL TECHNOLOGY LLC.



OCHOBHbIe TUnNbI ncecneayembix pya

Flotec nmeeT 06K PH bllA ONbIT []E]ijTI::I C pa3J/iIM4HbIMK THUTMaMK pyA N TEXHOMEHHDBIX OTXOA0B

Pyabl
MepgHble [MlonumeTannuyeckue ﬁnaerDnH bIX JXenesHble ¢DC¢ETH|:I| e

MeTarnoe

O MegHo-monubageHoBbIe
O MegHo-HMKeneBble
o MeaHO-UMHKOBbIE

POWERSTEEL TECHNOLOGY LLC.



UneHbl KomaHabl Powersteel Technology
NpUHUMarnu y4yactue B cneayrowmx pabdorax:

1. PazpaboTtka TexHomnorum

1.1. BbigeneHue peHusa rnpu nepepaboTke MonmdbaeHNTOBbIX KOHLIEHTPATOB
a30THOKUCIOTHBLIMW METOJaMMN.

1.2. BbigeneHue peHusa n3 cCepHOKUCTIbIX CKPYOOepHbLIX pacTBOPOB NMpu obxure
MeOHbIX N MEOHO-HUKUIEBLIX pyA.

1.3. PasgeneHnst neppeHart- n MmonnbaaT-moHOB B KOHLEHTPUPOBAHHbIX
pacTBopax.

1.4. BblaeneHune v pasgenexdme naHtaHa u naHtTaHongoB N3 pacTBOPOB
CJTOXXHOro cocTasa.

1.5. Co3gaHua nonumep-MnuHeparnbHbIX CBA3YOLMX OS5 XKENe30pyaHbIX
OKaTbILLEWN.

1.6. Co3gaHna KOMMNMNEKCHbIX aAre3avoHHbIX 1 BOAOYAEPKMBaAOLWMX 06aBOK Ans

CTPOUTEJIbHbIX MaTeEPNAIioB. .
POWERSTEEL TECHNOLOGY LLC.



2 . TexHonornyeckme wuccnenoBaHus

2.1. MepgHo-HuKkunesble pyabl Hopunbckon mn TanHaxckon OP;
2.2. MepHo-uUuMHKOBble pyabl lanckoro mectopoxaeHua (pyaHoe Teno N6,
N7) ;

2.3. MegHo-monnbaeHoBble pyabl MUXeeBCKOro MeCTOPOXMAeHUA ;
2.4. MepHo-UMHKOBbIE pyabl MecTOopoXaeHua JleTHee;

3. YuyacTme B NPOEKTMPOBaAHUM

3.1. 3U® HaTaNKMHCKOro MeCTOPOXKAEHUA ;

3.2. 3Nd mectopoxaeHna BepTuKanbHoe;

3.3. 3UD mecToposkaeHua [xKepyi;

3.4. 31O KB mectopoxaeHua TpouuKoe;

3.5. O® mectopoxaeHna BonKOBKcKoe;

3.6. 3U® YB mectopoxaeHua [MpasobeperkHoe;
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4. YyacTtme B Wed - MOHTaXHbIX N MYCKO-HaNago4HbIX pabdbotax
4.1. TCY OdP1 nomoHocoBckoro OKa

4.2. lpobunbHoe obopygoBaHme Ha yroribHOM paspese KpacHobpoackum
4.3. OlY Ha xBoctax OP HrwopbuHckoro NOKa NAO Arnpoca

5. NpombliLLneHHbIE UCMbITAHUA peareHToB U 0b6opyaoBaHUS
5.1. O lNeyeHraHukensb.

5.2. O® KapenbCckuin oKaTblLL.

5.3. 3P PygHuk um. MaTpocosa.

5.4. Y3KTXM, r. HUnpuuk.

6. BHeapeHue B NpoMbILLIEHHOE UCMONb30BaHUE
6.1. Cncrtembl CBA3YOLWNX U NIEHKOOOPA3YOLLNX.
6.2. basoBble Mmacrna u gobasku ana macen n COX (PocHedTb, Jlykonn...)

6.3. NABbI 4nga pasnuyHbiX NPUMEHEHHUN.
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