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Table 1. Results of laboratory tests on the use of polymer-mineral binder on ordinary, magnetite concentrate.

Wet  Consump Consump abrasion
Ne initial tion tion Wet Strength Poro- Strength Mass fraction of the size class (mm),% t C shock burning Strength resistance Poro- Chem. composition of burnt pellets
experien concentr PST raw dry
ce ate, bentonite binder pellets raw pellets sity  pellets -14 -12 -10 -8 -5 D equiv., layer burn mini drum , % sity mass fraction, %
Fe
R, number on general
% % % % kg/pellet. drops. % kg/pellet 14 12 10 8 5 0 mm conveyor kg/pellet B+5 B-0,5 % content FeO CaO Sio, basicity
1 9,79 0,6 - 9,2 1,76 42 30,75 4,68 12,4 51,8 18,6 13 3,3 0,9 11,51 735  top 280,2 96,9 31 21,05 63,2 0,74 0,68 8,54 0,11
Binder - Bentonite 9,79 0,6 - 9,07 1,84 4,9 4,96 13,2 55,4 14,4 14,1 2,6 0,3 11,9 middle 278,2 96,4 3,6 20,7 63,3 1,58 0,7 8,47 0,113
9,79 0,6 - 9,14 18 4,55 30,75 4,82 12,8 53,6 16,5 13,55 2,95 0,6 11,71 735  bottom 279,5 96,6 34 21 63,3 1,43 0,69 8,46 0,112
Binder PST-1 9,79 - 0,03 8,99 2,11 37 29,07 1,66 28,1 47,1 11,8 11,5 1,2 03 12,55 785  top 363,9 96,2 3.8 21,73 63,5 0,6 0,64 81 0,111
9,79 - 0,03 8,74 2,06 37 1,48 24,2 52,9 12,9 84 1,3 03 12,56 middle 361,3 95,9 41 20,87 63,5 0,81 0,72 8,07 0,121
9,79 - 0,03 8,87 2,09 37 29,07 1,57 26,15 50 12,35 9,95 1,25 03 12,56 785  bottom 362,3 96 4 21,3 63,5 0,88 0,71 8,11 0,119
Binder PST-2 9,69 - 0,03 8,79 1,96 33 30,15 1,78 32 44,5 11,6 10,4 1,2 0,3 12,7 760  top 395,4 96,3 37 19,7 63,5 1,37 0,68 8,14 0,115
9,69 8,67 1,7 3,7 1,69 51,6 33,3 6,5 7,1 1,2 0,3 13,46 middle 381,2 96,3 3,7 20,14 63,6 1,18 0,6 8,14 0,106
9,69 8,73 1,83 3,5 30,15 1,74 41,8 38,9 9,05 8,75 1,2 0,3 13,08 760  bottom 388,2 96,2 3,8 20,53 63,6 1,34 0,62 8,13 0,108
Binder PST-4 9,69 - 0,03 8,93 1,76 32 31,19 1,58 34,4 44,9 10,8 85 11 03 12,87 785  top 354 96,5 35 21,54 63,8 0,98 0,56 8,13 0,101
9,69 8,91 1,82 35 1,66 26,8 47 15 10 0,9 03 12,55 middle 354,2 96,5 35 21,81 63,9 1,56 0,58 8,16 0,103
9,69 8,92 1,79 3,35 31,19 1,62 30,6 45,95 12,9 9,25 1 03 12,71 785  bottom 3424 96,5 a5 22,05 63,8 1,37 0,57 8,17 0,101

Pelletizing was carried out on a magnetite concentrate, the consumption of limestone in the charge was 0.8% by weight of the concentrate
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Table No.2. The results of laboratory tests on the use of polymer-mineral binder mixed with Greek bentonite.

Wet Consump Consum tC Strengt abrasion
Ne initial tion ption Wet Strength Poro- Strength Mass fraction of the size class (mm),% shock burning h resistance Poro-  Chem. composition of burnt pellets
experi concentr PST raw D
ence ate, bentonite binder  pellets raw pellets sity  dry pellets -14 -12 -10 -8 -5 equiv., layer burn mini drum , % sity mass fraction, %
Fe
general
R, number on kg/pell content
% % % % kg/pellet. drops. %  kg/pellet 14 12 10 8 5 0 mm conveyor et B+5 B-0,5 % i FeO CaO SiO, basicity
10,2 0,4 - 9,24 1,91 3,6 29.73 5,39 15,8 45,1 17,4 17,1 43 0,3 11,6 735 top 296,7 96,4 3,6 22,15
0,4 - 9,3 1,92 4,3 5,54 19,2 48,3 16,1 12,9 3,2 0,3 11,98 middle 2904 96,5 35 22,14
10,2 0,4 - 9,27 1,92 3,95 29.73 5,47 17,5 46,7 16,75 15 3,75 0,3 11,79 735 bottom 2932 96,2 3,8 21,91
Binder PST-1 10,2 0,4 0,02 8,9 2,01 1,7 30.67 3,86 70,6 24,5 3,2 14 0,3 - 14,75 785 top 326,6 96,5 35 21,32
0,4 0,02 8,81 2,06 2,3 3,52 51,5 35,7 7,8 4,7 0,3 - 13,86 middle 3225 96,7 33 21,85
10,2 0,4 0,02 8,86 2,04 2 30.67 3,69 61,05 30,1 55 3,05 0,3 0 14,3 785 bottom 324,2 96,7 3,3 21,75
Binder PST-2 10,16 0,4 0,02 9,4 1,81 2,9 30.37 3,15 28,4 42,4 13,7 11,9 33 0,3 12,25 785 top 316,6 96,8 3,2 22,68
0,4 0,02 9,24 1,82 2,7 3,83 25,2 44,4 15,6 11,2 33 0,3 12,17 middle 321,3 96,8 3.2 22,71
10,16 0,4 0,02 9,32 1,82 2,8 30.37 3,49 26,8 43,4 14,65 11,55 3,3 0,3 12,21 785 bottom 3182 96,7 &8 22,32
Binder PST-4 10,16 0,4 0,02 9,27 1,9 34 30.27 4,25 53 31,5 6,1 8,3 1,1 - 13,64 760 top 3193 97,1 2,9 21,57
0,4 0,02 9,2 1,86 3,7 3,95 54,7 27,6 8,7 7.2 1,8 - 13,57 middle 34 97 3 23,04
10,16 0,4 0,02 9,24 1,88 8155 30.27 4,1 53,85 29,55 74 7,75 1,45 0 13,6 760 bottom 328,3 97 3 22,45
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Table No. 3. The results of laboratory tests on the use of polymer-mineral binders on the flotation concentrate.

Consum Consu Strengt burnin Streng  abrasion
Ne Wet initial ption mption  Wet Strength Poro- h Mass fraction of the size class (mm),% t Cshock g th resistance  Poro- Chem. composition of burnt pellets
D
experien concentra bentonit PST raw dry equiv.
ce te, e binder pellets raw pellets sity pellets -14 -12 -10 -8 5, layer burn  mini drum , % sity mass fraction, %
Fe
genera
R, on |
kg/pell number kg/pell convey kg/pell conten
% % % % et drops. % et 14 12 10 8 5 0 mm or et B+5 B-05 % t FeO CaO SiO, basicity
Bentonite 9,9 0,6 - 9,32 1,47 34 34,95 4,28 71,2 25 2 1,5 0,3 - 14,8 785 Bepx 289 95,7 43 25
9,9 0,6 - 9,41 1,54 3.2 4,68 798 184 09 0,6 0,3 - 15,17 cepen 2715 96 4 24,35
9,9 0,6 - 9,37 1,51 3,3 34,95 4,48 75,5 21,7 145 1,05 0,3 - 14,98 785 289,1 95,8 4,2 24,79
Binder PST-1 9,8 - 0,03 9,41 1,62 2,5 32,82 0,76 56,8 334 43 52 0,3 - 14,08 785 Bepx 3352 957 43 2412
9,8 - 0,03 9,71 1,59 29 0,83 63,8 28,8 3,7 34 0,3 - 14,4 cepen 3557 954 4,4 24,63
9,8 - 0,03 9,56 1,61 2,7 3282 08 60,3 31,1 4 4,3 0,3 = 14,24 785 3456 953 4,7 24,58
Binder PST-2 9,9 - 0,03 9,19 1,54 2 32,43 0,88 43,4 47,1 58 3,4 0,3 - 13,76 735 Bepx 357,4 96,2 3,8 24,73
9,9 - 0,03 9,01 1,34 2,7 0,88 62,3 299 45 3 0,3 14,36 cepen 3446 955 45 24,49
9,9 - 0,03 9,1 1,44 2,35 3243 088 528 385 515 3.2 0,3 - 14,06 735 351,1 957 43 2501
Binder PST-4 9,8 - 0,03 9,36 1,28 2,3 34,56 0,92 493 366 6,2 7 0,9 13,63 785 Bepx 3336 96,2 38 2444
9,8 - 0,03 9,52 1,45 1,9 0,82 60,5 30,6 5 38 0,6 - 14,23 cepen 3214 96 4 25,02
9,8 - 0,03 9,44 1,37 2,1 34,56 0,87 549 336 56 515 0,75 - 13,93 785 325,8 96,5 35 24,94
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